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Shell Adrana A 2859
Fémmegmunkálási segédanyag

Vízzel elegyíthető olaj fémforgácsoláshoz

à Biostabil, nagynyomásálló (EP) hűtő-kenő folyadék

à Aminokat és bórsavat nem tartalmaz

à Mentes a klórtól és a nitritektől

à Csak kevés aromás összetevőt tartalmaz

à Nehézfémet nem tartalmaz

ALKALMAZÁS

A Shell Adrana A 2859 acél, rozsdamentes acél, öntvények és alumínium nagy teljesítményű gépi forgácsoló megmunkálásához ajánlott, akár különálló egyes gépekről, akár központi hűtő-kenő folyadék rendszerekről is legyen szó. 

· félig áttetsző, finom eloszlású emulziót képez

· nagynyomásálló kenőanyag nagy kenőképességgel

· nagyon stabil, kis veszteséget eredményez

· jó védelmet biztosít a korrózió ellen

· ellenáll a mikroorganizmusoknak, hosszú élettartamú

· közepes keménységű vízben csak csekély mértékben habzik

- Ajánlott koncentrációk

A használati koncentrációja a gépi forgácsolás jellegétől, a víz keménységétől, a munkadarab megkívánt korrozióvédelmétől stb. függően más és más. A közepes keménységű vízben az ajánlott koncentrációk az alábbiak:

· Megmunkáló központok és általános esztergálás: 

3 -  5%

· Alumínium általános forgácsolása:

:

6 - 10 %

· Acél általános forgácsolása:


:

6 -   8 %

· Nagymértékben ötvözött acél általános forgácsolása:
6 - 10 %

· Öntöttvas általános forgácsolása:

:

5 -   8 %

· Köszörülés




:

4 -   6 %

A Shell Adrana A 2859 fizikai jellemzői
	
	Mérték-egység
	Módszer
	SHELL Adrana A 2859

	Ásványolaj-tartalom
	%
	
	40

	Sűrűség 20°C-on
	kg/m3
	ASTM D 1298
	965

	Kinematikai viszkozitás 20°C-on
	mm²/s
	ASTM D 445
	190

	Emulzió pH értéke 5 %-os konc.
	
	DIN 51369
	9,3

	Min.korr.véd.határérték(0-0)
	%
	DIN 51360/2
	5,0

	Refraktométer-faktor
	
	
	0,9

	Savas bontási faktor
	
	
	1,05


A fenti adatok a jelenleg gyártott termékre jellemzőek. Tekintettel arra, hogy ezen jellemzőknek a  jövőben is a Shell mindenkor érvényes specifikációinak kell megfelelniük, ezek változása lehetséges 
MEGJEGYZÉSEK

Az emulzió bekeverése:

A Shell Adrana A 2859 emulzió-olajnak természetes hajlama van arra, hogy a vízzel gyorsan elkeveredjék és szétoszoljék, akár kézzel akár keverő berendezéssel történik az elegyítés.  Ha az elegyítés kézzel történik, akkor mindig a terméket kell a vízhez adagolni (sohasem fordítva), azért mert az olajnak a vízben való egyenletes eloszlása csak így biztosított.

A fenti műveletet lassan és állandó kevergetés mellett kell végezni.  Az így történő bekeveréssel az emulzió stabil lesz és a hűtő-kenő folyadéknak optimálisak lesznek a tulajdonságai. 

Az emulzió készítéséhez használható emulzió-bekeverő berendezés is (Venturi-elven működő és térfogatkiszorításos egyaránt). 

A koncentráció ellenőrzése:

A Shell Adrana A 2859  koncentrációját refraktométerrel vagy kémiai módszerekkel egyszerűen lehet ellenőrizni.

Az emulzió cseréje:

A Shell hűtő-kenő folyadék első használata, vagy a használt töltet cseréje előtt ajánlatos a gépet és a hűtő-kenő folyadék tartályt alaposan kimosni és fertőtleníteni. A fenti tisztítási művelet akkor biztosítja a legjobb eredményt, ha azt az alábbi lépések szerint hajtják végre:

1) Az előző töltettel üzemelő legutolsó műszak kezdetekor a rendszerhez a töltet 2%-át kitevő mennyiségű Shell MWS Additive SC 207 vagy 208 (detergens rendszertisztító) adalékot kell a tartályba adagolni.   A detergens rendszertisztító adalékot tartalmazó, kicserélendő hűtő-kenő folyadékkal egy műszak időtartamára lehet folytatni a gyártást, vagy ha nem kívánnak ezzel forgácsolni, akkor a folyadékot a rendszerben ugyanennyi ideig keringetni kell. 

2) Ezt követően a tartályt és a keringető rendszert ki kell üríteni és a teljes rendszert gondosan ki kell öblíteni.  Ha bonyolult felépítésű egyedi (egy gépes) keringtető rendszerről, vagy ha központi tartályos, több gépet ellátó rendszerről van szó, akkor javasoljuk, hogy a pangó helyeken esetleg lévő iszapot és lerakódásokat távolítsák el.
Egészségvédelem és biztonságtechnika:

További információt a biztonsági adatlap tartalmaz. 
Ártalmatlanítási szempontok:

A hulladékot a 91/156, 91/689 és 94/62 sz. EU-Irányelvek szerint kell ártalmatlanítani.
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