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Elészerelt kdtések, példaul miszercsavarok, elektromos csatlakozok és
szabalyoz6csavarok rogzitésére javasolt.

Beallité csavarok, siillyesztett fejli csavar és rogzitécsavar kis szilardsagi menet
rogzyitéséhez; peremeken, gbrgokon, szerszamtartokon és szabalyozémUszereken
javasolt. Emellett kis szilardsagu fémeken, példaul aluminiumon vagy sargarézen,
amelyek szétszerelés kdzben eltorhetnek. P1 NSF engedély regisztracis szama: 123002

Minden tiﬂusﬂ fém csavarkotéshez alkalmas. Megel6zi a vibracionak kitett
alkatrészek, cs)éldéul szivattyUk, motorszerelési csavarok, sebességvaltok és présgépek
kilazulasat, Olyan helyen javasolt a felnasznalasa, ahol a szétszereléshez kéziszerszamra
van sziikség, es ahol az alkatrészeket olaj szennyezi.

P1 NSF engedeély regisztraciés szama: 1230006 Hitelesitett ANSI/NSF Standard 61

Minden fém csavarkotéshez alkalmas (koztik rozsdamentes acélhoz és védébevonat-
tal, példaul cinkkel ellatott tipusokhoz), ahol karbantartaskor nincs szikség rendszeres
szétszerelésre. Motorblokkok és szivattyhazak tartésan zaré csavarjaihoz javasolt.

P1 NSF engedély regisztracids szama: 123000 - csak a Loctite 270-re

Allando tomités fém- és miianyag menetes szerelvényekhez. Ivdviz: szerepel a WRC
listan ivévizben val6 felhasznalasra 85 °C-ig, megfelel a BS 6920 elirasoknak. A KTW
javasolja hideg és forré vizhez.Gaz és viz: Megkapta a Német DVGW engedélyt (No DV-
5142 AUO166). Az EN 751-2 osztaly ARp szerint tesztelve. Hitelesitett ANSI/NSF Standard 61

Finommenetes szerelvényekhez hidraulikus és pneumatikus berendezésekben és altala-
ban kis szerelvényekhez. Megkapta a német DVGW engedélyt (No 96.02e125).

Az EN 751-1 szerint tesztelve. Megfelel a BS 6956 A tipusu, gazszerelvények tomitésére
vonatkoz6 el6irasoknak. WRC engedély ivovizre.

durva j Megfelel a gyors felvitelre alacsony hémérsékleten,
példaul kiltéri tizemkarbantartdshoz. Megkapta a német DVGW engedélyt (No 96.04e125).
Az EN 751-1 szerint tesztelve. Megfelel a BS 6956 A tipusu, gazszerelvények tomitésére
vonatkoz6 eléirasoknak. WRC engedély ivévizre. P1 NSF engedély regisztracios szama: 123001

Merev vas-, acél- és aluminiumperemekhez javasolt.
P1 NSF engedély regisztracids szama: 123758

Hitelesitett ANSI/NSF Standard 61

WRC engedély ivovizre.

Merev fémperemek tomitése
Olyan alkalmazasokhoz javasolt, ahol nagy héallésag ill. vegyi ellenallas szikséges.
P1 NSF engedély regisztracids szama: 123007

Parafa és papir szilard tomités helyettesitésére peremeken és sajtolt lemezfém
fedeleken. Olyan helyen javasolt a felhasznaldsa, ahol nagy vibracié vagy hajlitas
fordul eld. Hasznalhaté mianyag alkatrészekhez is.

Valamennyi tipusu perem témitésére, koztik sajtolt lemezfémekhez is,
ahol viz/glikolallésagra van sziikség.
P1 NSF engedély regisztracids szama: 122998

Kopott koaxialis alkatrészek j ara gépi nélkiil; lehet6vé teszi a
kopott csapagyulékek, retesz, horony, karmantyus csé Ujrahasznélatat vagy alatétlemez
rogzitését. P1 NSF engedély regisziracios szama: 123704

Laza és szilard illesztés(i alkatrészek rogzitésére magas hémeér:
vagyis perselyekhez, csapagyakhoz, tomitésekhez, ventilatorokhoz és hivelyekhez.

A legjobb ellenallast adja dinamikus, axialis és radialis terhelésekkel szemben.
Tengelyek, fogaskerekek, gorgék és hasonl6 hengeres alkatrészek rogzitésére.
P1 NSF engedély regisztracios szama: 123010

WRC engedély ivdvizre.

Szorosan illeszkedd hengeres alkatrészek régzitésére (0,1 mm hézagig), és
hengeres illesztésekhez, ahol gondos zsirtalanitas nem valdsithaté meg.
Csapagyakhoz bevizsgalva és engedélyezve. P1 NSF engedély regisziracios szama: 123003

Gumik (k6ztuk EPDM), miianyagok és elasztomerek gyors ragasztasa, Loctite 7239
poliolefin primerrel a ,nehezen ragaszthat6” mdanyagok is ragaszthatok.

Altalanos rendeltetést r N
karton és fa ragasztasahoz.
P1 NSF engedély regisztraciés szama: 123011

6 a legtobb anyaghoz, koztiik mlanyag, gumi, fémek,

Altalanos rendeltetésii gél fémek, kompozitok, fa, parafa, hab, bér, karton, papir,
vakolat és zomanctalan keramia ragasztasara. Fliggéleges vagy mennyezeti
feluletekhez valé hasznalatra javasolt.

P1 NSF engedély regisztraciés szama: 123009

Fekete, gumival szivésitott tipust fém/fém és fém/gumi ragasztashoz;
elsdsorban ott felel meg, ahol nagy lefejtési szilardsagra van sziikség és/vagy
razéterhelés van jelen.

Rugalmas pillanatragaszté Kozepes viszkozitasu gyorsan kikeményedd, atlatszd
ragaszté. Specidlisan szerelésre és rugalmas anyagok, alkatrészek javitasara.
Jellemz6 felhasznalasi terilet: Gyartasban felhasznalt anyagok, rugalmas tomitések
és véddburkolatok javitasa és hangszoro szerelés.

Menetméret  Szilérdsag Hossza tavi
nédil6sag
M 12-ig Kivalé +150 °C
Menetméret Szilardsag  Hoss2d tava
héallésag
M 36-ig Kicsi +150 °C
Hossz( tavi

Menetméret ~ Szilardsag héaliésag

M 36-ig Kozepes +150 °C

Hosszu tavi

Menetméret  Szilardsag héAllésag

M 20-ig Nagy +150°C

Maximalis

HGallosag  Szétszerelési
menetméret 6

4" -ig o oai
tesztelt +130 °C Kicsi

Maximalis

Hodliossg Sétszerelési
menetméret eré
3/4” +150 °CKozepes
Maximélis Rane s Szétszerelési
menetméret 0410540 eré

3”  +150 °CKézepes

Peremtipus ~ HGallésag  Olajallosag

Merev 150 °C Kivalo

Peremtipus ~ HGallésag  Olajaliosag
Merev 200 °C- Kivalo
ig
Peremtipus

Hoalléség  Olajdliésag

Rugalmas 200 °C Kivalé

Peremtipus  Héallésag  Olajallésag

Rugalmas 200°C  J6

Sziikséges  Egyoldali Gallosa
szildrdsag hézag S
o
Nagy 0.5 mm- 150 °C
9
Szikséges  Egyoldali ysayscsg
sziérdsag  hézag
0.1 q
Nagy 5 175°C
mm-ig
Sziikséges  Egyoldali 1545049
szilardsag hézag
Nagy 0.25 150 °C
mm-ig
Szikséges  Egyoldali 505049
szilérdsag hézag

Nagy 0.1 mm- 150 °C
ig

Uzemi  Rogzitési -
emareadet] MR ice I le=c=cian
80°C 10-20 Mia-

mp nyaghoz
Uzemi  Rogzitési  Elsésorban
hémérséklet id6"

Porézus

80 °C-ig 5-20 mp anyag-
hoz

Uzemi Rogzitési  Els6sorban

homérséklet  id6'

Porézus

80 °C-ig 5-20 mp anyag-
hoz

Uzemi

Rogzitési .
hémérséklet  idg' Csoserban
Fémhez/
o
100 C- 60-120 mianyag-
g mp hoz
Uzemi Rogzitési Els6sorban
homérséklet  id6" Rugal-

mas
70°C 5-20 mp anyagok-
hoz
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? Magas hémérséklettel, kemény
Gzemeltetési feltételekkel és
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Alkatrészek korrozidja

? Korr6zié megelGzése szerelés utan
vagy tarolas alatt

Kopott és sériilt alkatrészek
? Fém alkatrészek és szerelvények
Gjjaépité helyreallitasa, javita

Alkatrészek és szennyezett

kéz tisztitasa

2A i “
tomit6 alkalmazasa el6tt

? Kikeményedett gyanta, szilikonok,
régi tomités és mas anyagok
eltavolitasa feliiletkarosodas nélkl

? Elektromos csatlakozasok
biztonsagos tisztitasa

? Kéztisztité tinta, festék, gyanta
és nehezen eltavolithaté
szennyezGdés eltavolitasara
- viz nélkul
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(MULTI-BOND®)

3430
3450

5366
5399
5226

8018
8021
8031
8201

8101

8007
8008

8009
/7800
3463

7850
7039
7200
7063
7840°

* Jobb

as elérésére az é a

Multibond® 50 ml-es készlet

Kétkomponenst, nem 6sszekevert, gyorsan kikeményedé szilarditott ragaszté jo
olddszer-, nedvesség-, Utésallésaggal és jo lefejtési szilardsaggal.

P1 NSF engedély regisztraciés szama: 123005

Atatsz6

Két részbdl keverhetd ragasztd merev, atlatszo alkatrészek ragasztasara.

Olyan javitasokhoz javasolt, ahol az atlatszosag fontos kovetelmény.

Fémszind
Altalanos rendeltetés(i ragaszté nagy (3 mm) hézagok ragasztasara. Nagy viszkozitasu.
J6 a kémiai ellendllasa és a héoregitési tulajdonséaga. Idealis fémfellletek ragasztasara.

Rugalmas ragaszto

Rugalmas gumiva keményedik ki. Vibracionak kitett alkatrészek ragasztasara, tomitésére
és védelmere javasolt. Megfelel tiveg, fém, keramia, kompozitok és a legtobb miianyag
ragasztasara.

Rugalmas, héallé ragaszté/tomité

Megfelel Gveg, fém és keramia ragasztasara, tomitésére, ahol a hémérséklet elérheti
a 350 °C-ot, példaul kalyhacs6/kémény, ipari kemence, elektromos eszk6zok és
szell6zérendszerek tomitésére.

Rugalmas ragaszté/tomité

Festhetd, j6 a kémiai ellenallasa. Kulénb6z6 hétagulasi tényezdjl anyagok
ragasztasara javasolt.

Rozsdaoldd

Rozsdaoldé és beragédasgatlé.A penetrans olaj oldja az anyakon, csavarokon,
szerelvényeken, kotGelemeken és mas fémiparban hasznalatos berendezéseken Iévé
rozsdat. Alkalmas még tisztitasra kenés el6tt mint konny(i kendanyag és rozsdagatlo.

Szilikonolaj
Idedlis mlianyagok és elasztomerek kenéséhez.

Vagoolaj
Védi a vagdszerszamokat munka kézben. Furashoz, flirészeléshez hasznalhato, a legtébb
nem vasfémes anyaghoz megfelel. Elsésorban rozsdamentes acélhoz tervezték.

5 way spray
Old, ken, tisztit. Kiszoritja a nedvességet, megel6zi a korréziot.
Idedlis fémek enyhe kenésére és szerelvények szétszerelésére.

Lanckené anyag
Vizallo. Lanckend szer reszelékképzddés nélkul. Nyitott szerkezetekben,
példaul lancokon, gépszerkezeteken alkalmazhato.

C5-A°® - Aeroszol/Ecsetes kupakkal

Altalanos felhasznalasu beragddasgatlé anyag, amely védi a fém alkatrészeket
a korréziotdl, a beragddastol és biztositja a konny szétszerelhetéséget.
Rozsdamentes acélon nem hasznalhat6.

Nagy telj ényl berag I
Fémmentes beragodasgatlé. Hosszantarté kenést biztosit minden fémen. Széles korben
elterjedt petrolkémiai izemekben, és ahol rézbazist beragédasgatlé hasznalata nem
engedélyezett.

Cink spray

Kivalo katoédvédelmet nyuijt vasfémeken. Primerként hasznalhato festés elétt.
Kulénésen megfelel hegesztési varrat korrdzié elleni védelmére galvanizalt
alkatrészeken.

Magikus fém"™ acéltartalmu rad Kétkomponensti gyurhat6 paszta.Fazékidé 3 perc,
kikeményedés 10 perc. Nedves feliilethez tapad. Furhato, reszelhet és festhetd. Idealis
szivargo tartalyok és csévezetékek slrgds tomitéséhez. Kiegyenliti a hegesztési varratot,
kijavitja az ontvények kisebb repedéseit és kitolti a tiiméretezett csavarfuratokat.

Kéztisztité

Természetes kivonatokbodl kapott kéztisztitd, asvanyolajtél mentes.
Bioldgiailag lebonthatd. Kivalo bérapolo szert tartalmaz. Vizzel vagy viz nélkul
hasznalhato. Eltavolitja a lerakédott szennyezédést, zsirt, kormot és olajat.

Kontakt tisztitd spray

Nem hat a szigetelSlakkokra. Elektromos csatlakozok, relék, kapcsoldberendezések
stb. tisztitasara, a szigetelSlakk karositasa nélkul. Kiszoritja a nedvességet, viztaszitd
filmet képez.

Tomitéseltavolito
Eltavolitia a kikeményedett tomitést és a hagyomanyos témitést a legtdbb felliletrd|
10-15 perc alatt, karcolas nélkul.

Tisztito és zsirtalanito
Tisztitdszer altalanos alkatrészekhez, nem hagy nyomot - ideéalis ragasztas és tomités
elétt. Kompatibilis fémmel, Gveggel, gumival, a legtébb mtianyaggal és festett felllettel.

Tisztit6 és zsirtalanité

Bioldgiailag lebonthatd, oldészermentes, nem mérgezé és nem gyulékony, vizzel
higithat6. USFA-C1 besorolés. Eltavolitja a zsirt, olajat, vagéfolyadékot és tizemi
szennyezédést.

el6tt Loctite 7063 termékkel tisztitsuk meg

Maximélis rés ~ Rogzitési
idé

0.5 mm-

Elsésorban
Fémhez,

mua-
T <5 perc nyaghoz,

Maximalis rés  ROGZitési
idé

1 mm-ig 12 perc

ROgzitési

Maximalis ré
aximalis rés W6

3 mm-ig 12 perc

Uzemi
hémérséklet
250 °C-

9

Uzemi

hémérséklet

350 °C-
ig

Bérosodési
idé

5 perc

Bérosodési
idé

5 perc

Uzemi Bérosodési
hémérséklet idé

80 °C-ig 70 perc

Megjelenés ~ Alapolaj és

adalékok

Szintelen Asvanyi

Megijelenés ~ Alapolaj és
adalékok
szinte- Szilikon
len fo-
lyadék
Megjelenés  Alapolaj és
adalékok
szinte-
len fo-
lyadék

Megjelenés
Enyhén
sarga
folya-
dek

Cseppenés-  NLG..
pont osztaly

>190°C 2

Asvanyi
Alapolaj és
adalékok

Asvanyi

Aapolaj és
adalékok

Megjelenés

réz- réz
paszta

N.LG.I.
osztély

Megjelenés

Fekete
paszta 1

Megnevezés  Szin

Cink
spray

Sziirke

Maximalis Fazékidé

hémérséklet

120 °C 3 perc

Megnevezés

uveghez
Elsésorban

Fém,
liveg

Elsésorban

Fém,
liveg

Elsésorban
lveg

Elsésorban
Kemence-
ajto tomite-
sére,
Héforras
tomitésére
Els6sorban
Rugalmas,
kozepes
szilardsagu
kotés

Homérséklet
tartomény

Nincs
adat

Hémérséklet
tartomany

-30°C -
+ 50 °C
Hémérséklet
tartomany

Nincs
adat

Hémérséklet
tartomany

-20°C +
120 °C
Hémérséklet
tartomany
-25°C -
+170°C

Homérséklet
tartomany

980 °C-
g
Hémérséklet
tartomany
-50°C -
+1300 °C
Hémérséklet
tartomany
-50°C -
+ 550 °C

Kikeményedé
siid6

10 perc

Kéztisztito

Megnevezés

Kontakt tisztité spray

Megnevezés

Tomitéseltavolito

Megnevezés

Tisztité és zsirtalanito

Megnevezés

Tisztité és zsirtalanito

Technologies

Problémamegoldasi utmutato
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