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Csúcsteljesítményű cinkmentes hidraulikaolajok

A Shell Tellus S olajok korszerű cink- és klórmentes technológián alapulnak és receptúrájukat abból a célból fejlesztették ki, hogy nyújtsanak rendkívüli teljesítményt a nagy igénybevételnek kitett hidraulikus és erőátviteli rendszerekben. 


Alkalmazás

· Elsődleges alkalmazási területe az ipari, tengerhajózási és mobil hidraulikus és hidrodinamikus erőátviteli rendszerekben van.
Tulajdonságok és előnyök

· Hosszú élettartamú
Egy olaj oxidációja olajsár és savas termékek keletkezését eredményezi.

Az oxidációs tulajdonságok mérésének standard vizsgálata a TurbinaOlaj Stabilitási Teszt (TOST), amely során az olajat víz és oxigén, valamint a folyamatot katalizáló réz és vas jelenlétében 95 °C–ra  melegítik föl.  

Ennek a vizsgálatnak a során a Shell Tellus S olajnak az oxidáció során mért élettartama számos más kopásgátló hidraulikaolaj élettartamának kettő-négyszeresét tette ki. 

· Forgólapátos szivattyú kopási tesztje
A Tellus S olajjal számos forgólapátos szivattyútesztet végeztek, amelyek az acél-acélon súrlódó anyagpárok esetén az olaj kopásgátló tulajdonságai értékelése tekintetében a legnehezebb tesztek közé tartoznak  Például az IP 281-es tesztet 138 bar nyomáson és 250 órás időtartama alatt végzik. 

Egy olaj ebben a tesztben akkor minősül kopásgátló tulajdonságúnak, ha a súrlódó elemek súlyvesztesége 250 mg-nál kisebb. A legtöbb kopásgátló hidraulikaolaj rendszerint 100 mg körüli súlyveszteséget eredményez, míg a Tellus S olajjal a súlyveszteség következetesen kevesebb volt mint 20 mg. 

· Hőállóság
Egy olaj hőállósága annak a mértéke, hogy mennyire képes ellenállni a degradációnak (lebomlásnak) és magas hőmérsékleten az olyan fémek károsító hatásának, mint az acél, és a réz. 

A Shell Tellus S olajjal folytatott tesztek során a fémeknél súlyveszteség nem mutatkozott és az acél fényes maradt és a réz is csak igen kis mértékben színeződött el, míg a legtöbb kopásgátló hidraulikaolaj a réz feketére színeződését okozza.  

· Viselkedése dugattyús szivattyúkban
Sok dugattyús szivattyúban bronz elemeket használnak, főként bronz keresztfejeket, amelyek az acél dugattyúk fején találhatók és acél felületen csúsznak.  Ezek a bronz keresztfejek általában a kopásnak leginkább kitett alkatrészek és rendszerint az olaj tulajdonságait a bronz súlyvesztesége és a dugattyún való rögzítésének elengedése (az úgynevezett „dugattyú-illeszkedés”) alapján ítélik meg.  A Tellus S a teszt során használt Lucas PM500-as szivattyúban a bronz extrém alacsony kopási értékét eredményezte. 210 bar nyomáson 3000/perc fordulaton és 80 °C-on a keresztfej teljes súlyvesztesége csak 0,25 g volt 500 óra után. Ez körülbelül egy tizede annak, amit egy az ilyen szivattyúkban és körülmények között üzemelő kopásgátló hidraulika olaj ismereteink szerint teljesíteni képes.  

· Hidrolízis-állóság
A hidrolízis-állóság annak a nagyságát jelzi, hogy egy olaj mennyire hajlamos a savasodásra réz és víz jelenlétében magas hőmérsékleten. A hidrolízis-állósági teszt nem csak az olajból keletkezett savasságot értékeli, hanem bármely más savas terméket is, amely a víz jelenlétében keletkezett és ez azt is jelzi, hogy egy olaj mennyire felel meg az olyan rendszerben való használatra, amelynek rézötvözetből készült alkatrészei vannak.  

A Tellus S olajjal végzett tesztek eredménye kiváló volt. Ezek szerint a réz súlyvesztesége elhanyagolható volt és az olaj és a víz savassági értékei csak nagyon kis mértékben változtak.

· Vízelváló képesség
A hidraulikus rendszerbe a kondenzációval bejuthat kis mennyiségű víz és nagy viszkozitású „víz az olajban” rendszerű emulziókat képezhet, amelyek meg-rongálhatják a szelepeket és a szivattyúkat. 

A demulgeáló képességre vonatkozó standard teszt az ASTM D-1401. Ebben a tesztben olaj és víz egyenlő térfogat-arányú elegyét keverik öt percig, körülbelül 55°C-on és azt az időt jegyzik fel, amely az emulzió szétválásához szükséges. A Tellus S ebben a tesztben extrém gyorsan elvált a víztől.

· Korróziógátló tulajdonságok
A Tellus S olaj korróziógátló tulajdonságait számos korróziós tesztben vizsgálták – olyan fémeken mint ezüst, réz, foszforbronz, alumíniumbronz, sárgaréz, magnézium, alumínium, cink, kadmiummal bevont acél és acél – és ezen tulajdonságai kiválónak bizonyultak. A Tellus S olaj a foszforbronz és az ezüst tekintetében általánosan határozott javulást mutatott a hagyományos kopásgátló hidraulikaolajokhoz képest. 

· Levegőelváló és habzásgátló tulajdonságok
A Tellus S olajok nem hajlamosak a nagy mértékű habzásra, és képesek a levegő azonnali kiválasztására a kavitációs hatás és az összenyomhatóság megnövekedésének elkerülése érdekében.  

· Szűrhetőség

A hidraulikaolajokból szennyezők (víz, stb.) jelenlétében képződő lerakódások eltömíthetik a szűrőket. A jellemző szűrhetőségi tesztben azokat a lerakódásokat mérik, amelyek akkor képződtek, amikor az olaj és a víz elegyét 72 óráig állni hagyják. A Tellus S-ből ezen teszt során nem képződtek lerakódások.

Specifikációk és jóváhagyások

A Tellus S olajok a tesztek és a jóváhagyások szerint túlteljesítik a következő ipari követelményeket:

Denison HF-0

Rexroth

Vickers M-2950-S (mobil rendszerek)       
             I -286-S    (ipari rendszerek)                       

ISO 51 524 ( 2. rész)
Felhasználási tanács

A termékek jelen leírásban nem említett felhasználása tekintetében szíveskedjék az Ön Shell képviselőjéhez fordulni.

Egészségvédelem és biztonságtechnika

Az egészségvédelmi és biztonságtechnikai útmutatót a megfelelő Biztonsági Adatlap tartalmazza, amely beszerzése tárgyában kérjük szíveskedjék az Ön Shell képviselőjéhez fordulni. 

Óvja környezetét!

A fáradt olajat az arra kijelölt gyűjtőhelyen adja le, tilos azt csatornába, talajra vagy élővízbe önteni.

A termék fizikai jellemzői
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A fenti adatok a jelenleg gyártott termékre jellemzőek. Tekintettel arra, hogy ezen jellemzőknek a

jövőben is a Shell mindenkor érvényes specifikációinak kell megfelelniük, ezek változása lehetséges.
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