Shell Tivela Oil S 


Nagyteljesítményű szintetikus ipari hajtómű- és csapágyolajok








A Shell Tivela S olajok kopásgátló és a mikropitting képződésének nagymértékben ellenálló, nagyteljesítményű, szintetikus, poli-alkilén-glikol alapú hajtómű- és csapágyolajok. 


�


�
Alkalmazás


Nagysebességű /nagy terhelésű ipari hajtóművek


Csigahajtóművek kenése


Csapágykenő és cirkulációs rendszerek, mint a tapasztalat szerint a nagy olajtartály-hőmérsékletű kalandereké (akár max. 200°C-ig terjedő csúcshőmérsékletekkel).


A Shell Tivela S használata nem ajánlott aluminiumbronz ötvözeteket tartalmazó hajtóművek kenésére. 





Tulajdonságok és előnyök


Extrém nagy viszkozitási index


Ez a termékcsalád olyan természetes tulajdonsága, amely szükségtelenné teszi a viszkozitási index növelők alkalmazását. Magasabb hőmérsékleten a viszkozitásuk az azonos ISO viszkozitási osztályú hagyományos olajokénál jóval nagyobb, ami a nehéz üzemi feltételek között vastagabb kenőolaj-réteget eredményez. 


Kiváló kopásgátló tulajdonság


Az alkotórészek nagyon kis mértékű kopása a működés hatékonyságát növeli és a karbantartási igényt csökkenti. Az  FE-8 gördülőcsapágy-tesztek eredménye különösen kedvező. 


Rendkívül kis súrlódás


A Shell Tivela S olajok alkalmazásával a csigahajtómű mért hatásfoka más olajokkal összehasonlítva lényegesen nagyobb. Ez hatékony erőátvitelt, csökkentett energiafelhasználást és ennél fogva kisebb üzemeltetési költségeket eredményez. 


Acél-acél súrlódó anyagpároknak kiváló védelmet nyújt a berágódás és az acél-bronz anyagpároknak a kopás ellen. A megbízható, problémamentes üzemeltetés érdekében.


Nagy hőállóság


Ellenáll a káros oxidációs termékek képződésének. Ez nagyobb olajtisztaságot eredményez.   


Alacsony dermedéspont


Az alacsony indítási hőmérsékleten való hatékony kenés érdekében.





Specifikációk és jóváhagyások �Teljesíti a Flender AG által előírt követelményeket.





Fontos felhasználási tanács


Tömítésekkel és festékekkel való összeférhetőség 


A poli-alkilén-glikolok hajlamosak arra, hogy egyes hagyományos festékeket megtámadjanak, ezért ajánlatos jó minőségű epoxid-gyanta festékek használata. �A Tivela S a nitril és Viton anyagú tömítésekkel a tesztek alapján kielégítően összefér, mindazonáltal inkább a Viton tömítések használata ajánlott. 





Az olajcsere elvégzése


A Shell Tivela S poli-alkilén-glikol bázisú ezért ásványolajokkal nem fér össze. Erre ügyelni kell, amikor a kenőrendszerben az ásványolaj bázisú kenőolajat cseréljük Shell Tivela S termékre. A rendszerből alaposan ki kell üríteni az ásványi olajat, majd fel kell tölteni az ahhoz szükséges  minimális mennyiségű Tivela S olajjal, hogy a rendszert terhelés nélkül üzemeltetni lehessen. Ezzel az olajjal a rendszert alaposan át kell öblíteni, majd az olajat még meleg állapotában le kell engedni. 


Ideális esetben az ásványolajnak előzőleg kitett tömítéseket az öblítés után ki kell cserélni. �Ez után a rendszert fel kell tölteni a megfelelő Shell Tivela S termékkel és annak állapotát néhány napos üzem után ellenőrizni kell. ��A Shell Tivela S néhány más poli-alkilén-glikollal sem keverhető, ezért erre az utántöltés során ügyelni kell. �Általánosan elmondható, hogy a csere és az utántöltés során el kell kerülni a más termékekkel való keveredést. 


További tanácsokért kérjük, szíveskedjék az Ön helyi Shell képviselőjéhez fordulni. 


 





Egészségvédelem és biztonságtechnika


Biztonsági adatlap


Az egészségvédelmi és biztonságtechnikai útmutatót a megfelelő Biztonsági Adatlap tartalmazza, amely beszerzése tárgyában kérjük, szíveskedjék az Ön Shell képviselőjéhez fordulni. 


Környezetvédelmi tanács


A fáradt olajat az arra kijelölt gyűjtőhelyen adja le. Az olajat tilos csatornába, talajra vagy élővízbe önteni.
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A termékek fizikai jellemzői





Tivela S�
Teszt�módszer�
150�
220�
320�
460�
680�
1000�
�
 Kinematikai viszkozitás 40°C-on, mm2/s�
ISO 3104�
136�
222�
321�
460�
664�
1042�
�
 Kinematikai viszk. 100°C-on, mm2/s�
ISO 3104�
20.9�
34.4�
52.7�
73.2�
107�
170�
�
 Viszkozitási index�
ISO 2909�
179�
203�
230�
239�
259�
284�
�
 Sűrűség 15°C-on, kg/m3�
ISO 12185�
1076�
1074�
1069�
1072�
1070�
1068�
�
 Lobbanáspont COC, °C�
ISO 2592�
302�
298�
286�
308�
296�
294�
�
 Dermedéspont, °C�
ISO 3016�
-42�
-33�
-39�
-36�
-39�
-36�
�



Az alábbi eredmények ISO 320 viszkozitási osztályú Tivela S-re vonatkoznak, a mikropitting teszt kivételével, amelyet ISO 220-as termékkel végeztünk:





Tivela S�
Teszt�módszer�
Eredmények


�
�
 FZG-Teszt, A/16.6/90, meghibásodást okozó terhelési fokozat�
DIN 51354-2�
>12�
�
4-golyós teszt összehegedési terhelés, kg�
ASTM D2783�
170�
�
4-golyós teszt hegedési kopásnyom átmérő, mm�
ASTM D2266�
0.3�
�
FE-8 teszt gördülőtest-kopás, mg�
DIN 51819-3�
0�
�
FE-8 kosárkopás, mg�
DIN 51819-3�
4.3�
�
FVA mikropitting teszt osztályozás�
FZG FVA 54/I-IV�
HIGH (ISO 220)�
�
Radicon csigahajtómű hatásfok, % �
házi teszt�
85.7�
�



A fenti adatok a jelenleg gyártott termékre jellemzőek. Tekintettel arra, hogy ezen jellemzőknek a jövőben is a Shell mindenkor érvényes specifikációinak kell megfelelniük, ezek változása lehetséges.
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