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Kiváló minőségű ipari csapágy- és cirkulációs olajok

A Shell Vitrea Oils M sorozat olajai oldószeres finomítású, parafinos ásványolajokból készülnek nagy teljesítményű ipari csapágyak és cirkulációs rendszerek kenésére.


Alkalmazás

Az alábbi mérsékelt terhelésű és hőmérsékletű alkalmazások során való használatra:

· Hengerművek hengercsapágyai
· Cirkulációs rendszerek
· Csúszó- és gördülőcsapágyak
· Olyan homlokkerekes, ferde fogazású, kúpkerekes és csigakerék hajtású zárt hajtóművek kenésére, ahol a berendezés gyártója az EP adalékok nélküli olajjal való kenést jóváhagyta
Tulajdonságok és előnyök

· Garantált vízelváló képessége megfelel a Morgoil rendszerű csapágyak követelményeinek
· A cirkulációs rendszerekben hosszú az élettartama
· Rendelkezik a hajtóműgyártók jóváhagyásával és ajánlásával
Specifikációk és jóváhagyások

Morgan Construction Company

Morgoil hengercsapágyak

Tömítésekkel és festékekkel való összeférhetőség

A Vitrea Oils M sorozat tagjai az összes olyan tömítés anyagával és festékkel összeférnek, amelyek normális körülmények között ásvány-olajokkal való használatra vannak specifikálva.

Felhasználási tanács

A termékek jelen leírásban nem említett felhasználása tekintetében szíveskedjék az Ön Shell képviselőjéhez fordulni.

Egészségvédelem és biztonságtechnika

Az egészségvédelmi és biztonságtechnikai útmutatót a megfelelő Biztonsági Adatlap tartalmazza, amely beszerzése tárgyában kérjük, szíveskedjék az Ön Shell képviselőjéhez fordulni. 

Környezetvédelmi tanács

A fáradt olajat az arra kijelölt gyűjtőhelyen adja le.  Az olajat tilos csatornába, talajra vagy élővízbe önteni.

A termék fizikai jellemzői


[image: image1.wmf] Vitrea M

100

150

220

320

460

680

 Viszkozitási osztály

ISO 3448

100

150

220

320

460

680

 Kinematikai viszkozitás

ASTM D 445

  40°C-on

mm

2

/s

100

150

220

320

460

680

 100°C-on

mm

2

/s

11,2

14,8

19,2

24,6

31,0

37,0

 Viszkozitási index

ISO 2909

95

95

95

95

95

80

 Sűrűség

 15°C-on

kg/m

3

ISO 12185

877

882

887

891

896

910

 Lobbanáspont COC

°C

ISO 2592

243

225

249

255

260

270

 Dermedéspont

°C

ISO 3016

-9

-6

-6

-6

-6

-6


A fenti adatok a jelenleg gyártott termékre jellemzőek. Tekintettel arra, hogy ezen jellemzőknek a

jövőben is a Shell mindenkor érvényes specifikációinak kell megfelelniük, ezek változása lehetséges.
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